NAVOD NA POUZITIE: ARC 855(E)

®INDUSTHIAL COATINGS

Priprava povrchu

Aby sa pri pouziti tohto produktu dosiahli dobré vysledky, je velmi dbélezitd sprdvna priprava povrchu. Presné poZiadavky sa liSia od aplikacie,
predpokladanej doby pouzivania a povodného stavu povrchu.

Optimdlnu pripravamé za nésledok dbékladne ocistenypovrch, zdrsneny na 75 az 125 mm dhlového prierezu. To je dosiahnutelné &istenim a abrazivnym
fukanim az na Uroven bielych kovov (Sa 3/SP5), alebo Uroven bliziacu sa bielym kovom (SA 2.5/SP10), a nasledovnym oplachovanim organickymi
rozpustadlami, ktoré kondenzuji bez zanechdvania akychkolvek zvyskovych necistot.

Miesanie

Na ulahc¢enie miesania a nanasania by teplota mala byt v rozsahu 21az 32 ° C. Kazdé balenie obsahuje produkt v sprdvnom zmieSavacom pomere. Ak je
potrebnd zmena, dodrzte nasledujici zmieSavaci pomer.

ZmieSavaci pomer Podl'a hmotnosti

A:B 6,8:1

Cely obsah casti B nalejte do ¢asti A a po dobu 5 minit pomaly miesajte ru¢nou vitackou alebo prilozenym miesacim néstrojom. Bo¢né steny a dno nddob
dokladne zoskrabte, aby sa oba komponenty Uplne zmiesali. Malé mnoZstvo tejto zmesi prelejte spat do nddoby B a steny nddoby A zoskrabte, aby sa
vSetky zvysky dokladne premiesali. Potom celd masu prelejte do nddoby A.

Doby spracovatelnosti v minttach

10°C 16 °C 25°C 32°C
0,75 litra 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min.
K ) . - . V tabulke st uvedené ¢asy vytvrdnutia pre ARC 855(E),
1,5 litra 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min. pocnic mieganim
5 litra 70 Min. 65 Min. 32 Min. 20 Min.
15 litra 65 Min. 55 Min. 25 Min. 10 Min.

Pouzitie
ARC 855(E) je mozné pouzit s minimalnou hribkou 250 um. Bezna hrdbka vrstvy sa pohybuje v rozmedzi 375 az 500 um. Ak sa pouzije vyluéne ibaARC

855(E), mali by byt vzdy nanesené dve vrstvy. Minimélna teplota pri nandsani je 10 °C. Navlh¢ite cely povrch $tetcom alebo valéekom. Potom je potrebné
naniest spojovaci materidl v pozadovanej hribke.

V pripade potreby sa méze ARC 855(E) mechanicky upravovat stvrdenym nastrojom, avak len pred dosiahnutim stavu nizsie uvedeného ako “Lahké
zatazenie”. V opac¢nom pripade musite pouzit diamantovyndstroj alebo brisenie.

V urcitych pripadoch, kde sa vyzaduje zvySena odolnost, je mozné zapracovat do materidlu nylonovu tkaninu.

Niekolko vrstiev ARC 855(E) je moznénaniest bez nutnosti dodatoénejlpravy povrchu. To v3ak predpokladd, ze vrstva je bez akejkolvek kontaminacie
a nedosiahla este Uroven “Docasnej krycej vrstvy” (pozri tabulku s dobami vytvrdnutia nizsie). Ak bol tento bod prekroc¢eny, je nutné lahké Cistenie
pieskovanim alebo brusenim, nasledovanéoplachnutim rozpustadlom, aby sa odstranili vietky zvy$ky po brdseni. Pred dosiahnutim Grovne “Lahkého
mechanického zatazenia” mézu byt naARC 855(E) nanesené ARC epoxidové materidly (nie vSak ARC krycie natery na baze vinylesteru).

Krycia plocha

hrabka vrstvy velkost / balicek Oblast pokrytia

750 um 0,75 litra 0,98 m?

1,5 litra 2,00 m?

5 litra 6,67 m?

16 litra 21,33 m?

Doba vytvrdnutia

10°C 16 °C 25°C 32°C
Nelepivé 16 hod 8 hod 4 hod 2 hod
Lahké zatazenie 36 hod 24 hod 12 hod 6 hod
Docasna krycia vrstva 42 hod 32 hod 20 hod 10 hod
PIné zatazenie 96 hod 48 hod 24 hod 12 hod
Chemicka odolnost 128 hod 96 hod 48 hod 24 hod

Dosiahnutie Uplnej chemickej odolnosti je mozné urychlif tepelnym vytvrdzovanim. Akonéhle nie je material uz lepivy, zohrejte ho na 4 hodiny na teplotu
70°C.

Cistenie

Okamzite po pouziti ocistite pouzité naradie pomocou komerénych rozpustadiel (acetdn, xylén, alkohol, metyletylketén).Po vytvrdnuti materiélu je mozné
odstranit ho jedine brasenim.

Bezpeénost

Vsetky prace tykajlce sa aplikacie a pouzitia tohto produktu su v stlade s Kartou bezpecnostnych tdajov (SDS), s platnymi normami danej krajiny,
nariadeniami a zékonmi upravujlicimi ochranu zdravia, prace a zivotného prostredia.
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